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(54) Article textile de nettoyage en velours et eon precede de fabrication 



(57) L'article textile de nettoyage (1 ) comprend une 
base rectangulaire (2) en velours et deux bandes longi- 
tudinales en velours (3), chacune 6tant repliee en U ou 
en J et rapport6e le long d'un bord longitudinal de iadite 
base. De plus il presente un pli (6) de la base ainsi bor- 
d6e selon un c6t6 transversal (5), ledit pli etant assem- 
ble selon les deux bords longitudinaux en sorte de for- 



mer une poche (4). 

Lorsqu'i! est a monter sur un plateau non pliant, la 
base (2) est 6quipee d'un premier moyen d'attache (10) 
selon le cote" (13) oppos6 audit pli (6) et le plateau est 
6quip6 d'un second moyen d'attache en sorte que sa 
fixation sur le plateau se fait en introduisant le plateau 
dans la poche (4) et gr&ce a la cooperation des deux 
moyens d'attache. 




FIG.1 
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Description 

[0001] La presente invention concerne un article de 
nettoyage qui est confectionne dans un materiau textile 
se presentant sous la forme d'un velours, ledit article 
etant destine a etre monte sur un plateau support que 
Putilisateur manipule a Paide d'un manche. 
[0002] Onconnait , par le document EP.0.716.82B, un 
article de nettoyage de ce type qui comprend une base 
rectangulaire en velours, qui est bordee selon ses qua- 
tre cdtes par une bande en velours rapportee de sorte 
qu'il y art une continuity entre les poils du velours de la 
base et des bords, continuite qui tavorise le nettoyage 
dans les zones d'angle. Pour le montage du plateau 
support, deux poches laterales sont constitutes sur la 
face de la base opposee au velours a i'aide de deux 
pieces d'un materiau textile qui n'est pas en velours, 
chaque piece etant fixee selon les trois cotes f ermes de 
la poche par couture sur la base, de preference lors de 
la fixation des bords en velours rapportes. 
[0003] La fabrication de cet article est particuliere- 
ment complexe ; elle necessite une manipulation par 
Poperateur de chaque piece independamment Tune de 
Pautre de sorte qu'il ne peut etre envisage d'automatiser 
au moins partiellement la fabrication d' un tel article. 
[0004] De plus Particle de nettoyage decrit dans ce 
document EP.0. 71 6.828 ne peut etre utilise qu'avec un 
plateau support pliant, qui permet ('introduction des 
deux bords du plateau dans les deux poches laterales 
formees sur la face envers de Particle c'est-a-dire la face 
de la base qui est opposed aux poils du velours. 
[0005] Le but que s'est fixe le demand eur est de pro* 
poser un article textile de nettoyage qui paltie les incon- 
venients precites. 

[0006] Ce but est parfaitement atteint par Particle de 
('invention qui de maniere connue est un article textile 
de nettoyage comprenant une base rectangulaire en ve- 
lours. De maniere caracteristique , selon Pinvention, il 
comprend egalement deux bandes longitudinales en 
velours , chacune etant repliee en U ou en J et rapportee 
le long d'un bord longitudinal de ladite base ; il presente 
un pli de la base ainsi bordee selon un cote transversal , 
ledit pli etant assemble selon les deux bords longitudi- 
naux en sorte de former une poche. 
[0007] Ainsi la poche laterale servant de logement 
partiel au plateau support ne demande pas la mise en 
oeuvre d'une piece textile complementaire qui ne serait 
pas en velours mais est obtenue par des operations tres 
simples de couture , de pliage et decoupe. 
[0008] Bten sQr la hauteur du pli, qui correspond a la 
largeur efficace de la poche , doit etre suffisante pour 
que soit assure* le maintien lateral du plateau lors de 
('utilisation de Particle. Avantageusement cette hauteur 
de pli est d'au moins 2cm. 

[0009] Selon une premiere variante de realisation 
dans laquelle Particle textile de nettoyage de ('invention 
est destine a etre monte sur un plateau non pliant, de 
maniere caracteristique d'une part il comporte un seul 
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pli transversal et d'autre part, la base est equipee d'un 
premier moyen d'attache selon le cote oppose audit pli 
et le plateau non pliant est equip 6 d'un second moyen 
d'attache en sorte que la fixation de Particle sur ie pla- 
5 teau se fait en introduisant le plateau dans la poche for- 
mee par le pli et grace a la cooperation du premier 
moyen d'attache de Particle avec le second moyen d'at- 
tache du plateau. 

[0010] Pref6rentiellement , le premier moyen d'atta- 
io che est dispose sur la face envers de la base tandis que 
le second moyen d'attache du plateau est dispose sur 
la face superieure de celui-ci , de sorte que pour que les 
deux moyens d'attache puissent cooperer Pun avec 
Pautre , il est n6cessaire de rabattre partiellement la ba- 
se par dessus le c6te transversal du plateau. 
[001 1] Avantageusement , dans ce cas, ('article com- 
porte un prolongement non borde de la base , oppose 
au pli, de sorte que lors de la mise en place de Particle 
sur le plateau , c'estce seul prolongement qui est rabat- 
20 tu partiellement par dessus le plateau. 

[0012] De preference ies premier et second moyens 
d'attache sont du type bouton-pression, dont la partie 
male est en sail lie sur la face envers de la base et dont 
la partie femelle est formee dans la face superieure du 
25 plateau. 

[001 3] Dans une second e version de realisation , Par- 
ticle textile de nettoyage de Pinvention est destine a etre 
monte sur un plateau pliant. Dans ce cas , de maniere 
caracteristique, il comporte un second pli de la base bor- 
30 dee selon le second cote transversal , ledit pli etant as- 
semble selon les deux bords longitudinaux pour former 
une seconde poche. 

[001 4] Les bandes , rapportees selon les bords longi- 
tudinaux de la base, pe uvent bien sOr etre dans le m erne 

35 velours que celui de la base. Dependant il est prefer^, 
selon Pinvention , de mettre en oeuvre des velours sus- 
ceptibles de presenter des propri£tes differentes pou- 
vant se combiner lors de {'utilisation de Particle et en 
fonction de cette utilisation. 

40 [001 5] Par exemple s'agissant d'un article pour le net- 
toyage des sols en milieu humide , la base est dans un 
velours dont les poils sont dans un materiau absorbant 
tandis que les bandes longitudinales rapportees sont 
dans un velours dont les poils sont dans un materiau 

45 abrasif. On entend par materiau abrasif un materiau 
qui , comparativement a celui qui est utilise pour la base, 
comporte des fibres ou filaments plus durs. II peut s'agir 
notamment de fibres ou filaments de polyester ou de 
polypropylene, d'un titrage compris entre 3 et 22dtex. 

50 [0016] Les bandes longitudinales rapportees consti- 
tuent en quelque sorte ies bords d'attaque de Particle, 
une fois monte sur le plateau de sorte que Putilisateur 
peut mettre a profit le caractere abrasif desdits bords 
par grattage preferential sebn I'arete du plateau sur les 

55 zones du sol particulierement souillees. 

[0017] S'agissant d'un article textile destine au net- 
toyage des sols a sec, pour notamment le lustrage ou 
ie depoussierage , de preference la base est en velours 
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de polyamide en pur ou en melange avec du polyester 
et les bandes longitudinales rapportees sont en velours 
de polyester. La presence du polyamide dans la base 
cree des charges electrostatiques , attractrices de 
poussieres , ce qui accroft I'efficacite de ('article tandis 
que le velours de polyester constitutif des bandes lon- 
gitudinales confere a ('article un caractere abrasif. 
D'autres caracteristiques techniques peuvent etre ap- 
portees a Tun ou I'autre des constituants de ('article a 
savoir la base et chacun des deux bords longitudinaux 
rapportes , sachant que ces derniers ne sont pas obli- 
gatoirement dans le meme materiau. Parmi les autres 
proprietes il peut s'agit de proprietes bactericides, evi- 
tant la formation d'odeurs et le deve loppement des bac- 
teries, ces proprietes etant apportees par le materiau 
constitutif des fibres ou filaments et meme ou un traite- 
ment subi par ledit materiau. 

[0018] C'est un autre objet de ('invention que de pro- 
poser un proced6 specialement concu pour (a fabrica- 
tion au moins en partie automatisee de I'article textile 
de nettoyage precite. Ce procede consists a deplacer 
en continu et dans une direction generate donnee trois 
pieces de veburs de grande longueur , la premiere pie- 
ce etant destinee a constituer (a base de Particle et les 
deux secondes pieces etant destinees a constituer les 
bords longitudinaux rapportes de radicle, a introduire 
chaque seconde piece et chaque bord longitudinal de 
la premiere piece dans respectivement une glissiere de 
guidage conformee pour replier sur elle-meme chaque 
seconde piece, a solidariser notamment par couture 
chaque bord longitudinal de la premiere piece avec la 
seconde piece repliee correspondante et a decouper 
transversalement I'ensemble ainsi constitue en tron- 
cons rectangulaires. Toutes les operations precitees 
sont realisees de maniere automatique , sans interven- 
tion manuelle. Par centre la finition consistant a effec- 
tuer un pli transversal ou eventuellement deux plis 
transversaux et a solidariser ceux ou ces plis transver- 
saux le long des bords longitudinaux peut etre effectuee 
dans un poste separe. II en est de meme pour I'applica- 
tion des moyens eventuels d'attache. 
[0019] La presente invention sera mieux comprise a 
la lecture de la description qui va etre faite de deux 
exemples preferes de realisation d'un article textile de 
nettoyage, I'un a monter sur un plateau fixe et I'autre a 
montersur un plateau pliant, illustres par le dessin an- 
nexe dans lequel : 

La figure 1 est une vue schematique de dessus , en 
plan , de ('article a une seule poche lateraie, 
La figure 2 est une vue schematique en coupe sui- 
vant la ligne ll-ll de la figure 1, 
La figure 3 est une vue schematique en coupe 
transversale selon la ligne Ill-Ill de la figure 1, 
La figure 4 est une vue schematique en coupe 
longitudinale , selon la ligne IV-IV de la figure 1, I'ar- 
ticle etant monte sur un plateau support non pliant, 
La figure 5 est une vue schematique de dessus en 



plan d'un article a deux poches laterales, 
- La figue 6 est une vue sous forme de diagramme 
de la partie automatisee du procede de fabrication. 

s [0020] Dans sa premiere variante de realisation a une 
seule poche lateraie, telle qu'elle est illustree a la figure 
1, I'article 1 de nettoyage textile est constitue par I'as- 
semblage de trois pieces de velours , a savoir une base 
sensiblement rectangulaire 2 et deux bandes 3 repliees 

io sur elles-memes et rapportees selon les deux bords lon- 
gitudinaux 2a de la bande 2. Dans 1'exemple illustre , les 
deux bandes 3 sont repli6es sous forme de U et vien- 
nent enserrer les bords longitudinaux 2a, recouvrant sur 
les deux faces les lisieres 2b s'etendant le long desdits 

is bords longitudinaux 2a. 

[0021] L'article 1 comport e une poche 4, disposee se- 
lon I'un de ses petits c6tes 5, sur une hauteur h. Cette 
poche est destinee a servir de logement a un plateau 
support 7, venant s'appliquer a plat sur la face envers 

20 2c de la base , e'est-a-dire la face opposee aux poils 8 
du velours constitutif de ladite base. 
[0022] Cette poche 4 est formee en repliant I'ensem- 
ble constitue par la base 2 et les deux bandes longitu- 
dinales rapportees 3 selon un axe de pliage correspon- 
ds dant au petit c6te 5, de maniere a ce qu'une portion 6 
de largeur h de cet ensemble vienne s'appliquer sur la 
face envers 2c de la base 2. La poche 4 est fermee la- 
te ralement selon les deux bords longitudinaux 2a, par 
exemple des lignes de couture 9. 

so [0023] Etant donne que cet article 1 est destine 1 a etre 
monte sur un plateau support 7 non pliant, ledit article 
1 et le plateau non pliant 7 sont pourvus Tun et I'autre 
de moyens d'attache aptes a cooperer. Sur i'article 1 , le 
moyen d'attache en question est dispose le long du petit 

35 c6te 11 oppose a la poche 4. II s'agit en ('occurrence 
mais de maniere non exclusive , d'une pression 10 apte 
a venir s'encliqueter dans un trou debouchant 12 forme 
dans le plateau support 7 a proximite d'un bord trans- 
versal 7d. 

40 [0024] Le montage de I'article 1 sur le plateau 7 , non 
pliant , se fait tres simplement en introduisant fun des 
cdtes 7a dudit plateau dans la poche lateraie 4, la face 
inferieure 7b dudit plateau venant s'appliquer sur la face 
. envers 2c de la base, la longueur L 1 du plateau etant 

45 inferieure a la longueur Lo de I'article de telle sorts 
qu'une portion 13 dudit article 1 deborde au-dela du pla- 
teau 7 et qu'il soit possible de rabattre ladite portion 13 
sur le plateau 7 et de faire cooperer I'un avec I'autre les 
deux moyens d'attache. Dans le cas present, il s'est agi 

so de faire penetrer la pression 1 0 dans le trou 1 2 pratique 
dans le plateau. 

[0025] En pratique, le plateau est perce de deux trous 
10, le long des deux bords transversaux 7d pour qu'il 
n'y ait pas de risque d'erreur lors du montage. Bien sOr 
55 d'autres moyens d'attache sont envisageables, remplis- 
sant la meme fonction en vue du mdme resultat. 
[0026] Dans r exemple illustre , le petit cfite 11 de I'ar- 
ticle n'avait pas une coupe rectiligne , mais etait confor- 



3 



5 



EP 0 903 105 A1 



6 



me en sorte que la portion 1 3 a rabattre etait constitute 
uniquement d'une zone centrale de la base 2, non re- 
couverte des bandes longitudinales 3. La longueur L, 
du plateau 7 6tant telle que le bord transversal 7d du 
plateau adjacent au moyen d'attache 12 venait sensi- 
blement dans I'alignement des deux extr6mit6s 14 des 
deux bandes longitudinales 3. 
[0027] Dans la seconde variante de realisation qui est 
illustr6ealafigure 5, Particle 15 a la meme structure que 
cede de Particle 1 exception faite qu'il comporte deux 
poches Iat6rales 16, 17, toutes deux formees comme 
ci-dessus par un pli 18,19 de ('ensemble constitue par 
la base 20 et les deux bords longitudinaux rapportes 21 . 
[0028] Cet article 15 est destine* a etre monte* sur un 
plateau pliant. Le montage de ('article 15 sur le plateau 
s'effectue en mettant le plateau en position pliee et en 
introduisant les deux bords dudit plateau dans les deux 
poches 16,17, puis en actionnant le systeme de pliage 
en sorte que le plateau retrouve sa position plane. Lors 
du passage de la position pliee a la position plane du 
plateau, les bords de ce dernier se d6placent a rinterieur 
des deux poches 16,17 pour arriver a une position ex- 
treme ou les deux bords viennent sensiblement au fond 
des deux poches 16,17. 

[0029] II est a noter , comme cela est represents sur 
les figures 1 et 5, que les bords transversaux de ('article 
peuvent recevoir une finition , notamment par un point 
de surjet 22. 

[0030] Sur les figures 1 et 5, les hachures correspon- 
dent a la face visible des poils du velours de chacun des 
constituants. Les hachures sontdans des directions an- 
gulai res diff 6 rentes selon qu'il s'agit des poils de la base 
2, 20 ou des bandes longitudinales rapportees 3, 21 . En 
effet, selon I'invention , meme s'il est envisageable d'uti- 
liser le meme velours pour constituer la base et les ban- 
des longitudinales , il est hautement preferable que ce 
soit deux velours diff 6 rents qui soient mis en oeuvre, 
chaque velours prSsentant des caract6ristiques propres 
venant se combiner lors de ('utilisation de ('article. Le 
choix du type de fibres ou de filaments de meme que le 
choix du type de velours (tisse* trame ou chaine, tricote, 
tufte, cousu ou gratte, a poils coupes ou boucies) sont 
fonction de cette utilisation. 

[0031] II est a noter que les angles 23 de ('article , au 
niveau de chaque pli 6, 18, 19 sont rigidities par la su- 
perposition des deux bandes longitudinales rapportees 
et leur assemblage pour former les bords lateraux de la 
poche. De plus au niveau de ces angles 23 comme sur 
toute la penpherie de Particle, les poils du velours sont 
entierement libres et ont une forme de profit tres 
arrondie , ce qui permet un meilleur effet de nettoyage , 
notamment dans les angles. 

[0032] A titre d'exemple non limitatif , on a effectue 
des combinaisons de velours differents selon les utilisa- 
tions suivantes. 

[0033] Dans un article pour le nettoyage de sol , en 
milieu humide, la base 2,20 est en velours tisse* dont les 
poils sont dans un mat6riau absorbant, notamment en 



coton, tandis que les bords longitudinaux 3,21 sont en 
velours tricot6s avec des poils en fibres synthetiques , 
plus durs que le coton, notamment en polyester , ayant 
un titrage unitaire de 3,3 a 22 dtex. La base apporte les 

s propri6t6s absorbantes du coton tandis que les bandes 
longitudinales rapportees conferent a Particle des pro- 
prietes d'abrasion, qui sont mises a profit par I'utilisateur 
en effectuant une sorte de grattage du sol en appliquant 
I'ar&te du plateau, supportant Pun des bords 

10 longitudinaux , contre le sol. Le grammage et la hauteur 
des poils de chaque velours peut varier dans des pro- 
portions importantes. Dans un exemple precis de 
realisation , la hauteur des poils de la base etait de Por- 
dre de 15mm tandis que la hauteur des poils des bords 

15 etait de Pordre de 10mm. 

[0034] Dans un article de nettoyage destine plus sp6- 
cifiquement au lustrage ou au d6poussierage des sots, 
en milieu sec la base est en velours de polyamide ou 
de polyamide melange avec du polyester , ceci avant 

20 de creer une charge eiectrostatique apte a attirer les 
poussieres. Les bandes longitudinales rapportees sont 
en velours de polyester pour conf6rer un certain carac- 
tere abrasif. 

[0035] Dans un autre exemple de realisation , la base 

25 est en microfibres de polyester tandis que les bandes 
longitudinales sont en coton. Les microfibres ont a la 
fois un caractere absorbant et grattant, tandis que le co- 
ton permet de maintenir un taux d'humidite residual. 
[0036] Pour limiter le developpement des odeurs ou 

so plus g6n6ralement le developpement bact6rien, il est 
possible d'utiliser des fibres, pour la base et/ou pour les 
bords longitudinaux, qui comportent un caractere 
antiseptique , voire bactericide. II peut s'agir de 
polypropylene , de polyester ou chlorofibres qui lors de 

35 leur production ou par un traitement subsequent ont ete 
modifiees pour presenter ce caractere antiseptique. 
[0037] Dans les exemples iilustres, les bandes longi- 
tudinales 3,21 ont ete confonmees en U et fixees sur 
chacune des faces du velours constituant la base. II n'y 

40 a pas de restriction a cette forme particuliere de reali- 
sation; la bande peut etre repliee en J , avec un pan plus 
long que I'autre ; la bande ainsi repliee , en U ou en J 
peut §tre rapport 6e et solidarisee selon le bord longitu- 
dinal de la base sur une seule de ses faces, en particu- 

45 lier la face inferieure. Dans ce dernier cas la double 
epaisseur du bord transversal cr6e une sur6paisseur 
importante lorsde Putilisation de Particle sur le sol. Cette 
surepaisseur peut eventuellement dtre mise a profit 
pour apporter un effet de grattage supplemental re , voi- 

50 re de piegeage des salissures encombrantes. 

[0038] Sur la figure 6 sont illustrees , sous forme d'un 
diagramme , les premieres etapes, automatisees, du 
precede de fabrication permettant d'obtenir Particle 15 
a deux poches laterales 16, 17. Dans ce proc6d6, on 

55 alimente en continu trois bandes de velours , respecti- 
vement une premiere bande 24 destin6e a constituer la 
base de Particle et deux bandes 25, de plus petite lar- 
geur destinees a constituer les deux bandes longitudi- 
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nales rapportees de I'article. Ces trois bandes 24,25 
proviennent de rouleaux 26,27 montes sur des arbres 
entrain §s en rotation. 

[0039] Ces trois bandes 24,25 passent dans deux 
giissieres de guidage 28, qui sont disposees laterale- 
ment par rapport a la premiere bande 24 de telle sorte 
que , en sortie desdites giissieres 28, les deux bandes 
Iat6rales 25 sont replies sur elles-memes , en U , et 
viennent enserrer les deux bords longitudinaux de la 
premiere bande 24 sur les deux faces de cefle-ci. Les 
deux bandes Iaterales ainsi repliees 25' ainsi que les 
lisieres longitudinales de la premiere bande passent 
dans deux postes de couture 29 destines a assembler 
les deux bandes longitudinales 25' ainsi repliees avec 
la premiere bande 24. L'ensemble 30 ainsi constitue" 
passe dans un poste de decoupe transversals 31 d'ou 
sont evacu6s des troncons unitaires 32, chaque troncon 
constituant I'article de nettoyage de I'invention 15 avant 
formation des deux poches Iaterales 16,17. La forma- 
tion de ces poches peut etre r6alisees selon des opera- 
tions manuelies a poste fixe ou eventuellement des ope- 
rations automatiques de pliage et de couture. 
[0040] Comme indiqu6 ci-dessus, les poches 16, 17 
en question sontobtenues en repliant les deux portions 
avant et arriere du troncon 32 selon des axes DD* pa- 
rallels au petit c6t6 du troncon 32 et distant de celui-ci 
d ! une hauteur h, puis en solidarisant par couture les 
deux plis ainsi formes selon des lignes de couture se 
superposant sensiblement a la ligne precSdente, selon 
les deux bords longitudinaux de la premiere piece 24. 
[0041] Dans le cas d'un processus totalement auto- 
matism, le poste 31 realise non seulement la d6 coupe 
transversale mais 6galement le repli de la portion qui 
vient d'etre coupee selon I'axe D et son passage sous 
une presse apte a rdaliser la soudure par haute-fre- 
quence des fibres. 



Revendlcatlons 

1. Article textile de nettoyage (1 ,1 5) comprenant une 
. base rectangulaire (2,20) en velours, caracterisS en 

ce qu'il comprend egalement deux bandes longitu- 
dinales en velours (3,21), chacune etant repliee en 
U ou en J et rapport6e le long d'un bord longitudinal 
de ladite base et en ce qu'il presents un pit (6,18) 
de la base ainsi bordee selon un cdte transversal 

(5) , I edit pli 6tant assemble selon les deux bords 
longitudinaux en sorte de former une poche (4,16). 

2. Article textile de nettoyage (1) selon la revendica- 
tion 1 a monter sur un plateau non pliant (7) , ca- 
ract§ris£ en ce qu'il comporte un seul pli transversal 

(6) et en ce que la base (2) est equipee d'un premier 
moyen d'attache (10) selon le c6te (13) oppose" 
audit pli (6) et le plateau non pliant (7) est equipe 
d'un second moyen d'attache (12). en sorte que la 
fixation de I'article (1) sur le plateau (7) se fait en 



introduisant le plateau (7) dans la poche (4) formee 
par le pli (6) et grace d la cooperation du premier 
moyen d'attache (1 0) de I'article (1 ) avec le second 
moyen d'attache (12) du plateau (7). 

5 

3. Article selon la revendication 2 caracterisd en ce 
que le premier moyen d'attache (10) est dispose sur 
la face envers (2c) de la base (2) tandis que le se- 
cond moyen d'attache (10) du plateau (7) est dis- 

10 pose sur la face sup£rieure (7c) de celui-ci , de sor- 
te que pour que les deux moyens d'attache (1 0, 1 2) 
puissent cooperer Tun avec I'autre , il est necessai- 
re de rabattre partiel lenient la base par dessus le 
cote transversal (7a) du plateau. 

75 

4. Article selon la revendication 3 caracterisd en ce 
qu'il comporte un prolongement (1 3) non borde de 
la base (2), oppose au pli (6) , de sorte que lors de 
la mise en place de Particle sur le plateau , c'est ce 

20 seul prolongement (1 3) qui est rabattu partiellement 
par dessus le plateau (7). 

5. Article selon Tune des revendications 3 ou 4 carac- 
terise en ce que les premier et second moyens d'at- 

25 tache sont du type bouton-pression , dont la partie 
male (10) est en saillie sur la face envers (2c) de la 
base (2) et dont la partie femelle (10) est7orm6e 
dans la face supdrieure (7c) du plateau (7). 

30 6. Article (1 5) selon la revendication 1 a monter sur un 
plateau pliant, caract6ris£ en ce qu'il comporte un 
second pli (19) de la base bordSe selon le second 
c6te transversal , ledit pli (1 9) 6tant assemble selon 
les deux bords longitudinaux pour former une se- 
35 conde poche (17). 

7. Article selon Tune des revendications 1 a 6 carac- 
t6ris6 en ce que la base (2,20) et les bandes longi- 
tudinales rapport6es (3,21) sont dans des velours 

40 presentant des proprietes techniques diff erentes se 
combinant lors de I'utilisation de I'article. 

8. Article selon la revendication 7 pour le nettoyage 
des sols en milieu humide, caracterisd en ce que la 

45 base est dans un velours dont les poils sont dans 
un mat6riau absorbant , notamment en coton, tan- 
dis que les bandes longitudinales rapportees sont 
dans un velours dont les poils sont dans un mate- 
riau abrasif, notamment en fibres ou filaments de 
50 polyester ou de polypropylene, d'un titrage compris 
entre 3 et 22dtex. 

9. Article selon la revendication 7 destine" au nettoya- 
ge des sols a sec, pour notamment le lustrage ou 

5S (e depoussierage , caracterise en ce que la base 
est en velours de polyamide en pur ou en melange 
avec du polyester et les bandes longitudinales rap- 
portees sont en velours de polyester. 



so 



5. 

25 

30 6. 
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1 0. ProcSde pour la fabrication au moins en partie auto- 
matisee de I'article textile de nettoyage selon la re- 
vendication 1 caracterise en ce qu'il consiste a de- 
placer en continu et dans une direction generate 
donnee trois pieces de velours de grande longueur, 5 
la premiere piece (24) etant destinee a constituer ia 
base de I'article et les deux secondes pieces (25) 
etant destinees a constituer les bords longitudinaux 
rapportes de I'article , a introduire chaque seconde 
piece (25) et chaque bord longitudinal de ia premie- io 
re piece (24) dans respectivement une glissiere de 
guidage (26) conformee pour replier sur elle-meme 
chaque seconde piece (25) , a solidariser notam- 
ment par couture chaque bord longitudinal de la 
premiere piece (24) avec la seconde piece replies *s 
(25) correspondante et a decouper transversale- 
ment Tensemble ainsi constitu6 entroncons rectan- 
gulaires (32). 
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